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GN 764 Belüftungsdeckel
Stahlblech, mit Filter und Doppelventil

1 d1

2 d2

3 Form

Bestellbeispiel
1 2 3

GN 764-81-BA-FD

3 Form

F mit Filter
FD mit Filter und Doppelventil 

(nur d1=81)

1 2

d1 d2 d3 d4 d5 d6 l1 l2 l3 l4 l5 ≈ l6 sw Öffnungsdruck 
in mbar 
Form FDGewinde Bajonett

47 G 1⁄4 1 ⁄4 NPT BA  7 52 40 27 10  5 51 35 13 66 17 -
81 G 3 ⁄4 3 ⁄4 NPT BA 17 83 72 49 16 12 70 42 17 80 30 350

Funktion und Einsatzkriterien von Belüftungsdeckeln GN 764 mit Doppel-
ventil (Form FD) siehe Funktionsbeschreibung.

Bei Ausführung mit Bajonett und Einfüllsieb gehören die sechs Schlitz-
schrauben M5x10 zum Lieferumfang.

siehe auch...
• Belüftungsdeckel GN 774 (Kunststoff) → Seite 1620
• Belüftungsdeckel GN 775 (Kunststoff) → Seite 1616

Hinweis

• Stahl (Stahlblech)
 - Deckel verchromt
 - sonstige Stahlteile verzinkt

• Dichtung 
Gummi NBR (Perbunan®)

• Luftfilter PU-Schaum (Polyurethan)
 - Filterfeinheit 40 µm
 - temperaturbeständig bis 100 °C

• Druckfeder 
Edelstahl

• Elastomer-Eigenschaften → Seite 2158
• RoHS

Ausführung 

• Form FD mit anderem Öffnungsdruck
• Gewindeausführung mit Ölmessstab

Auf Anfrage

Original design SMN./SMW.

http://www.hanser.ch
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Fortsetzung GN 764 Belüftungsdeckel

Belüftungsdeckel GN 764 mit Doppelventil werden eingesetzt, 
wenn der Ölbehälter in der Regel unter Druck steht, bei Unter-
druck (sinkendem Flüssigkeitsstand) jedoch Luft von außen nach-
strömen muss.

Dies wird mit der Kombination von zwei Ventilen (Rückschlag- /
Bypassventil) erreicht. Das Einlassventil ermöglicht den Luft- 
zutritt bei einem Unterdruck ab 30 mbar. Das zweite Ventil öffnet 
erst bei einem Überdruck > 350 mbar.

Der Luftfilter verhindert die Verschmutzung des Öles 
von außen (Staub). Er besteht aus PU-Schaum mit einer  
Filterfeinheit von 40 µm.

Durch den Überdruck im Behälter wird erreicht, dass das 
Luftvolumen, das aufgrund des schwankenden Flüssigkeits- 
standes nachströmt oder entweicht, klein gehalten 
wird. Dadurch wird der Filter weniger verschmutzt, seine 
Standzeit insbesondere bei staubhaltiger Umgebung wesent- 
lich erhöht.

Außerdem wirkt sich ein unter Druck stehender Behälter vorteil-
haft auf die Funktion der Pumpe aus und verhindert die Schaum-
bildung.

Durch die Ventil-Abdichtung ist gewährleistet, dass kein Öl 
austritt, insbesondere auch nicht bei stark bewegtem Öl oder 
während des Transportes.

Funktionsbeschreibung

Luftdurchsatz [l/min.] in Abhängigkeit von der Druckdifferenz 
Δp [mbar] Behälter / Außenbereich (Form F, mit Filter).

Druckverlauf Δp [mbar] im Behälter in Abhängigkeit vom Luft-
durchsatz [l/min.] bei Ventilöffnungsdruck 350 mbar (Form FD, 
mit Filter und Doppelventil).
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