GN 80i

Transport- und FuBplatten

Zink-Druckguss, fur Aluprofile (i-Baukasten)

@ HANSERAG

30x60 / 40x80

60x60 / 80x80

Senkung flr Zylinderschraube

mme i

ISO 4762
N
e
A . _
T T T nwendungsbeispiel
1 e ! )
—= d1 ‘« GN 10i / GN 11i %}

AN

]

my
S,

L

@
N

\
|
.
[F=={c@°
N

«314»

& f@‘
felt |7
§ OO

S
9 124 9 9
S4q So n d1 dz h1 hz
fiir Schraube
30 60 6 M 8 M 10 M 6 12 5
40 80 8 M 10 M 12 M 8 16 6,5
60 60 6 M 10 M 12 M 6 12 5
80 80 8 M 12 M 16 M 8 16 6,5
Ausflihrung 6] Hinweis

 Zink-Druckguss, schwarz
* RoHS

Zubehor
* Nutensteine GN 50i > Seite QVX
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8 Transport- und FuBplatten GN 80i verbinden Anbauteile wie z. B. Stell-
fiiBe oder Rollen mit Aluprofilen.

Die Montage erfolgt stirnseitig Uiber die Profilbohrungen mittels entspre-
chend eingebrachten Gewindebohrungen oder durch gewindefurchende
Schrauben. Transport- und FuBplatten kénnen auch léngsseitig in der
Profilnut befestigt werden.

siehe auch...
* Aluprofile GN 10i (Profiltyp leicht) > Seite QVX

* Aluprofile GN 10i (Profiltyp schwer) > Seite QVX
* Aluprofile GN 11i (mit teilweise geschlossenen Nuten) > Seite QVX
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Fortsetzung GN 80i Transport- und FuBplatten

Montagehinweise / Profilbearbeitung
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