Ganter

Fortsetzung GN 116.1 Drehspannriegel NOI’m®

Konstruktions- und Montagehinweise

Bohrungsabstand Durch Drehen der Verriegelung im Uhrzeigersinn (Rechtsdre-
hung) wird der Riegel zunachst um 90° gedreht und damit in
1 die SchlieBstellung gebracht.

Beim Weiterdrehen wird der Riegel durch die vorhandene
Gewindesteigung (Gewinde M 10) in axialer Richtung maximal
N 12 mm bewegt und klemmt schlieBlich die Tlr gegen die Zarge.

Beim Offnen der Verriegelung, durch Drehen gegen den Uhr-
-— zeigersinn (Linksdrehung), bewegt sich der Riegel zurlick und
siehe Riegel- gibt anschlieBend durch eine ermeute 90°-Drehung die Tur

ausfiihrungen frei.
fur A1...A5

I

Die fur die 90°-Drehung erforderliche Reibung wird durch die
eingesetzte Druckfeder erzeugt.

Zur Montage wird die Tur bzw. Klappe oder Luke mit einer

Montagebohrung Bohrung gemaB Skizze versehen.

fiir Stanzen oder Lasern
Die Verriegelung wird von vorne durch die Bohrung gesteckt,
25 wobei sich sich der Riegel in der axial gedffneten Endlage und
etwa in der Mitte des Drehbereichs befinden muss. Die Be-
1 festigungsmutter wird anschlieBend einfach von der Riickseite
Uber den Riegel geschoben und verschraubt.

27

Die benétigte Montagebohrung im Turblatt wird in der Serienferti-
gung Ublicherweise durch Stanzen oder Lasern erzeugt.
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