Ganter

Fortsetzung GN 900.6 Drehversteller Norm®
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Schnellverstellung
durch Lésen der
Schraube
Schmiernippel 0
(]
Schraube zur zusatzlichen
Klemmung des Drehtellers
d4 Drehbereich Rundlauf- Planlauf- max. Eingangs- max. Belastbarkeit des Drehtellers F max. 0’
toleranz toleranz drehmomentMp o0 Klemmung  mit Klemmung My inN [s2]
in Nm in Nm in Nm
55 0°... o0 +0,02 +0,02 1,5 5 10 50
80 0°... oo +0,038 +0,03 2,5 5) 10 100
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