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Konfigurieren Sie lhre Lineareinheit:
In vier Schritten zum Produkt

Auswabhl Lineareinheit

Rund oder eckig, ein- oder zweispindelig, unabhéngig oder
gegenlaufig: Zur Auswahl der richtigen Lineareinheit dient
die Bauartentibersicht auf Seite 2.
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Zubehor festlegen

Je nach vorgesehenem Zubehor ergeben sich unterschied-
liche Zapfenlangen an der Lineareinheit. Die Bauartentber-
sicht auf Seite 25 gibt einen Uberblick tiber mégliches
Zubehér.

3

Bestellen der Lineareinheit

Die Lineareinheit kann nu abgestimmt auf das vorgesehene
Bestellbeispiel Zubehdr, bestellt werden.

V9 9 U 9§ U ¥ O 7

3 4

Bestellen des Zubehérs und der Verfahrschlitten

Das Zubehor sowie die Verfahrschlitten miissen unter den
entsprechenden Normen separat bestellt werden.

Bei der Wahl des Verfahrschlittens hilft die Bauarten-
Ubersicht auf Seite 32.
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Mit Erscheinen dieses Katalogs werden alle friineren Ausgaben ungiltig. Alle Angaben entsprechen dem
Stand der Technik bei Drucklegung. Technische Anderungen oder Anderungen wegen Irrtums behalten wir
uns ebenso vor wie die Streichung einzelner Artikel aus dem Sortiment. Die Produkte dieses Katalogs
wurden als Normelemente entwickelt mit dem Ziel, ein moglichst breites Spektrum an Anforderungen ab-
zudecken. Fiir spezielle Anwendungsfélle mit auBergewdhnlichen Anforderungen an unsere Produkte
konnen wir keine Verantwortung oder Haftung (bernehmen. Unsere Konstruktionsabteilung gibt bei
Fragen zu bestimmten Produkteigenschaften wie z. B. fehlende Toleranzen, MaBangaben oder Festig-
keiten gerne Auskunft. Wir liefern aufgrund unserer Zahlungs- und Lieferbedingungen. Download unter
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Konfigurierbare Lineareinheiten Ganter

Einleitung / Bauartenlbersicht NOI’m®

Konfigurierbare Lineareinheiten bewegen Bauteile entlang ihrer Achse. Durch die Steigung des Spindeltriebs im Inneren des
FlUhrungsrohrs wird der verbaute Verfahrschlitten linear verstellt. Je nach Anwendungsfall stehen unterschiedliche kinema-
tische Ausflihrungen zur Auswabhl, die sich vielseitig einsetzen lassen. Anwendung finden Lineareinheiten lberall dort, wo
lineare Bewegungen gefordert sind, wie z. B. im Maschinen- und Anlagenbau sowie als Formatverstellung.

Die Langen und Hube der Lineareinheiten sind frei wahlbar und lassen sich lber den Zusatzabschnitt (siehe Bestellbeispiel
auf jedem Normblatt) der sprechend ausgefiihrten Artikelnummer individuell bestellen. Die verbauten Spindeln sind als
rechte und linke Variante bzw. mit unterschiedlichen Steigungen verflgbar. Der Zapfen der Gewindespindel, der als Antrieb
dient, wird, je nach bend&tigtem Zubehor, in entsprechenden Langen ausgefihrt.

Die Fuhrungsrohre der konfigurierbaren Verstelleinheiten sind aus verchromten Stahl- bzw. aus blanken Edelstahl-
Prazisionsrohren hergestellt und bilden zusammen mit den Verfahrschlitten solide Linear-Rund- bzw. Linear-Quadrat-
Flhrungen.

Durch die Kombination der fertig konfigurierten Lineareinheit mit einem Verfahrschlitten entsteht abschlieBend eine kom-
plette Funktionseinheit

Norm Anzahl Kinematik Funktion Abmessung
bendotigter Flihrungsrohr
Verfahr- d, s
schlitten
GN 2910 18
Seite 4 30
40 -
Der verbaute Verfahr- 50
schlitten wird infolge der 60
Spindelsteigung entlang
GN 2911 des Fuhrungsrohrs linear
Seite 7 bewegt. 30
- 40
50
GN 2920 18
Seite 10 30
40 -
Die beiden Verfahrschlitten 50
bewegen sich infolge unter- 60
schiedlicher Steigungsrich-
GN 2921 tungen symmetrisch entlang
Seite 13 des Fiihrungsrohrs. 30
- 40
50
GN 2930 30
Seite 16 40 )
Die Verfahrschlitten bewe- 50
gen sich infolge getrennter 60
Spindeln unabhéngig der
GN 2931 Gegenseite entlang des
Seite 19 Fiihrungsrohrs. 30
- 40
50
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Online-Konfigurator Ganter
Norm®

- - 2910 Lineareinheiten rund, fiir einen Schlitten =
| 8 i Normblatt GN 2910
o
. Durchmesser @18 v
-
L . -~
i Werkstoff ®S8T ON
(34
Stahl / Fiihrungsrohr Rohr DIN EN 103054, verchromt
N
& - Spindel
¥ . )
{®) Trapezgewinde
— =iy CA Gewindeart . .
£ ) Feingewinde, metrisch
30 20 3D POF-Datenblatt Gewindesteigung [mm] 3
{®) Rechtsgewinde
Herunterladen Steigungsrichtung Spindel o X
{_» Linksgewinde
Format v
n - Linge und Hub
i Hub M [mm] [10 - 350] [175 |
Direkt einfiigen (Click2CAD Toolbox erforderlich)
CAD System ¥ ? i Randabstand k1 [mm] [40 - 275] [40 |
R ~ i Randabstand k2 [mm] [40-275] [ 40 |
2910-18-5T175-4040-RH-3-B-A
Gewicht: 0,557Tkg v i Gesamtlange 12 [mm] 255 (max 490mm)
~  Zapfen1
W

Einfach online konfigurieren und bestellen unter
ganternorm.com

Der neue Online - Konfigurator erleichtert die Konfiguration lhrer individuellen Lineareinheit erheblich und gibt einen
umfassenden Uberblick tiber die verschiedenen Ausfiihrungen und mégliches Zubehér. Die Bestellung kann
anschlieBend direkt aus dem Konfigurator heraus erfolgen.

Highlights - Konfigurierbare Lineareinheiten | Seite 3



GN 2910 | Lineareinheiten Ganter
®
Stahl / Edelstahl, mit einem Schlitten NOI’m
=k Iy b | ky, — / Endstopfen
25 ™= 25 .
™~ _ ) | ™ Leitmutter /
'c‘ C I ) Passfeder Mitnehmer
Jooal> I
- - -
Zapfen 1 ﬁ d / LTJ 7 Zapfen 2 Gewindespindel
3 G Steigungsrichtung Spindel
—==by—— My =-b, = RH Rechtsgewinde
)

dy I
Hub
max.
18 350
30 1250
40 1570
50 1565
60 1520
Ausfilihrung
« Stahl

ki

Randabstand 1

min.
40
57
70
75
88

- FGhrungsrohr DIN EN 10305-4,

verchromt

- Trapez- / Feingewindespindel,

kugelgelagert
* Edelstahl

- FUhrungsrohr EN 10216-5,
nichtrostend, 1.4301

- Trapez- / Feingewindespindel,
nichtrostend, 1.4305, kugelgelagert

* Leitmutter
Rotguss

* Endstopfen
Kunststoff

» Edelstahl-Eigenschaften > Seite 2166

* RoHS

Seite 4

ST

LH Linksgewinde
by=ka-(My/2)

9

k2 d3 |2 my my
Randabstand 2 Gesamtldnge

min. max. (Ki+l+kz)

40 M3 490 17 24
57 M4 1455 23 38
70 M5 1805 42 54
75 M 6 1805 42 54
88 M8 1805 58 70

Hinweis

Die Fihrungsrohre der Lineareinheiten GN 2910 sind aus verchromten
Stahl- bzw. aus blanken Edelstahl-Prazisionsrohren hergestellt. Im Fih-
rungsrohr ist eine durchgehende, beidseitig kugelgelagerte Spindel ver-
baut. Die darauf platzierte Leitmutter Ubertragt die Verstellbewegungen
Uber einen Mitnehmer entlang der Fiihrungsnut an einen Verfahrschlitten.

Die Bohrung des Verfahrschlittens bildet zusammen mit dem Fiihrungs-
rohr der Lineareinheit eine solide Linear-Rund-Fihrung. Es stehen
mehrere Schlittentypen zur Auswahl, die sich aufgrund geschlitzter
Bohrungen spielarm einstellen oder klemmen lassen. Je nach Aufbau
ist am Schlitten das zu verstellende Bauteil befestigt oder der Schlit-
ten selbst ist am Anwendungsort verbaut, so dass sich die komplette
Lineareinheit bewegt.

Die abgebildete Ubersicht zeigt mégliches Zubehér, welches in den
vorgegebenen Kombinationsméglichkeiten an der Lineareinheit verbaut
werden kann. Je nach Zubehor ergeben sich dadurch unterschiedliche
Zapfen-Ausflihrungen bzw. -Léngen, die bei der Auswahl der Linearein-
heit bereits berlicksichtigt werden missen. Das Zubeh&ér gehdrt nicht
zum Lieferumfang der Lineareinheiten und muss gesondert bestellt
werden. Dabei dient die Bauartenibersicht auf Seite 25.

Fir eine funktionsfahige Lineareinheit wird zusétzlich ein Verfahrschlit-
ten bendtigt. Je nach Anwendungsfall kann aus einer groBen Vielfalt an
unterschiedlichen Varianten gew&hlt werden. Die Bauartenubersicht auf
Seite 32 dient dabei als Auswabhlhilfe.
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Ganter

Fortsetzung GN 2910 Lineareinheiten NOI’m®
v
Spindelsteigung Zapfendurchmesser ~ Zapfenlange
dy  Trapezgewinde Feingewinde, d, I3 Ig Is lg I lg
metrisch
18 3 1 6 16 28 44 - - 16...65
30 4 1 8 16 36 52 31 67 16...67
40 4 1 12 17 42 59 32 74 17...74
50 4 1 12 18 42 60 33 75 18...75
60 5 1,5 14 19 42 61 34 76 19...76

Ubersicht Zubehor

Handrad Klemmplatte Drehmomentstiitze Stellungsanzeiger Stellungsanzeiger
GN 9234 GN 9734 GN 295.2 GN 9034 GN 9534

elektronisches Zahlwerk  mechanisches Zahlwerk
- Seite 26 - Seite 27 - Seite 30 - Seite 29 - Seite 28

fiir dy = 30 nur bis

> Hub <1000 mm
r- verwendbar
s -
‘l fiir dy = 60 nur fir
.-)‘ Trapezgewindespindeln

. . verwendbar
fiir dy = 30 fiir d; > 30

Ausfilihrung - Zapfen 1

b @ 9
S e 0
he] Zapfen flr Zapfen fur
Handrad Stellungsanzeiger
und Handrad
N
Zapfenlange I3
s -— @ 9
E F
Zapfen fur Zapfen fur
Klemmplatte und Klemmplatte,
Handrad

Stellungsanzeiger
und Handrad
(fur dy = 30)

(fur dy = 30)

Zapfenlange lg Zapfenlange |7
| 9 lg 9
8 Gxx o~ Hxx
S individuelle Lange © individuelle Lange
mit Passfedernut ohne Passfedernut
(fr xx Wert aus (flr xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig) Tabelle Spalte Ig)
Zapfenlange lg Zapfenlange lg

Highlights - Konfigurierbare Lineareinheiten | Seite 5



Ganter

®
Fortsetzung GN 2910 Lineareinheiten NOI’m
Ausfiihrung - Zapfen 2
9 : 9
A 35 B
@ ohne Zapfen Zapfen fur
Handrad
Abdeckkappe Zapfenlange I3
Iy 9 ls 9
5 ¢ ) 9| o )
Zapfen fur Zapfen fur
Stellungsanzeiger Stellungsanzeiger
und Handrad

Zapfenlange Iy Zapfenlange Is

9

E

Zapfen fur
Klemmplatte und
Handrad

(far dy = 30)

N Gxx
individuelle Lange
mit Passfedernut
(flr xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig)

Zapfenlange lg Zapfenlange lg

Zapfenlange |7

lg (o) lg <
N
©

9

F

Zapfen fur
Klemmplatte,
Stellungsanzeiger
und Handrad

(far dy = 30)

9

Hxx

individuelle Lange
ohne Passfedernut
(flr xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig)

Bestellbeispiel
Normabschnitt Zusatzabschnitt

VY 9§ 9 9 D9YL O
GN 2910-30-ST-1000-200-150- RH -4- B-H23

1 AuBendurchmesser d; 4 Randabstand 1 k;
2  Werkstoff 5 Randabstand 2 k;
3 Hubl 6 Steigungsrichtung Spindel

Spindelsteigung
Ausfiihrung Zapfen 1
Ausfiihrung Zapfen 2

Seite 6 | Highlights - Konfigurierbare Lineareinheiten



GN 2911 Vierkant-Lineareinheiten Ganter

Stahl / Edelstahl, mit einem Schlitten NOI’m®

=—kq L s i ky —= / Endstopfen /
5 R R 5
™I~ ™I~ Leitmutter /
cn} % tfj ) Passfeder Ml\tnehmer
<]oool> L 1
g EFE—————— E I | s
Zapfen 1 d3 ﬁL ﬁy) Zapfen 2 Gewindespindel G Steigungsrichtung Spindel
f— b1 ——] m, }<_b2 ] f: Eechtsge.winde
| inksgewinde
2
b1=k1'(m2/2) b2=k2'(m2/2)
S |1 k1 k2 d3 |2 my ms
Hub Randabstand 1 Randabstand 2 Gesamtldnge
max. min. min. max. (Ki+l+ky)
30 1250 59 59 M 4 1460 23 38
40 1570 72 72 M5 1810 42 54
50 1565 77 77 M 6 1810 42 54
Ausfilihrung 2] Hinweis
* Stahl ST Die Flhrungsrohre der Lineareinheiten GN 2911 sind aus verchromten
- Fuhrungsrohr DIN EN 10305-4, Stahl- bzw. aus blanken Edelstahl-Quadratrohren hergestellt. Im Fih-
verchromt rungsrohr ist eine durchgehende, beidseitig kugelgelagerte Spindel ver-
- Trapez- / Feingewindespindel, baut. Die darauf platzierte Leitmutter Ubertrégt die Verstellbewegungen
kugelgelagert Uber einen Mitnehmer entlang der Fiihrungsnut an einen Verfahrschlitten.
* Edelstahl NI Die Bohrung des Verfahrschlittens bildet zusammen mit dem Fiihrungs-
- Fuhrungsrohr EN 10216-5, rohr der Lineareinheit eine solide Linear-Quadrat-Fiihrung, deren qua-
nichtrostend, 1.4301 dratische Form speziell fir die Aufnahme von Torsionskraften geeignet
- Trapez- / Feingewindespindel, ist. Es stehen mehrere Schlittentypen zur Auswahl, die sich aufgrund
nichtrostend, 1.4305, kugelgelagert der geteilten Ausfiihrung der Bohrungen spielarm einstellen oder klem-
* Leitmutter men lassen. Je nach Aufbau ist am Schlitten das zu verstellende Bauteil
Rotguss befestigt oder der Schlitten selbst ist am Anwendungsort verbaut, so
« Endstopfen dass sich die komplette Lineareinheit bewegt.
Kunststoff Die abgebildete Ubersicht zeigt moégliches Zubehér, welches in den
* Edelstahl-Eigenschaften > Seite 2166 vorgegebenen Kombinationsméglichkeiten an der Lineareinheit verbaut
« ROHS werden kann. Je nach Zubehor ergeben sich dadurch unterschiedliche

Zapfen-Ausfihrungen bzw. -Léngen, die bei der Auswahl der Linearein-
heit bereits berlicksichtigt werden mussen. Das Zubehér gehdrt nicht
zum Lieferumfang der Lineareinheiten und muss gesondert bestellt
werden. Dabei dient die Bauarteniibersicht auf Seite 25.

Fir eine funktionsféhige Lineareinheit wird zusétzlich ein Verfahrschlit-
ten bendtigt. Je nach Anwendungsfall kann aus einer groBen Vielfalt an
unterschiedlichen Varianten gew&hlt werden. Die Bauarteniubersicht auf
Seite 32 dient dabei als Auswahlhilfe.

Highlights - Konfigurierbare Lineareinheiten | Seite 7



Ganter

Fortsetzung GN 2911 Vierkant-Lineareinheiten NOI’m®
Spindelsteigung Zapfendurchmesser ~ Zapfenldnge
s Trapezgewinde Feingewinde, d, I3 lg Is lg I Ig
metrisch

30 4 1 8 16 36 52 31 67 16...67

40 4 1 12 17 42 59 32 74 17..74

50 4 1 12 18 42 60 33 75 18...75
Ubersicht Zubehor

Handrad Klemmplatte Drehmomentstiitze Stellungsanzeiger Stellungsanzeiger

GN 9234 GN 9734 GN 296.2 GN 9034 GN 9534

elektronisches Zahlwerk  mechanisches Zahlwerk
- Seite 26 - Seite 27 - Seite 31 - Seite 29 - Seite 28

fiir dy = 30 nur bis
Hub < 1000 mm

g e §e

3 &) Is
B

Zapfen fur
Handrad

Zapfenlange I3

9

Zapfen fur
Klemmplatte und
Handrad

Zapfenlange lg

Zapfenlange |7

lg 9 lg
ko) Gxx
& individuelle Lange

~d

mit Passfedernut
f (fr xx Wert aus ?
Tabelle Spalte Ig)

Zapfenlange lg Zapfenlange lg

Seite 8 | Highlights - Konfigurierbare Lineareinheiten

verwendbar

9

D

Zapfen fur
Stellungsanzeiger
und Handrad

9

F

Zapfen fur
Klemmplatte,
Stellungsanzeiger
und Handrad

9

Hxx

individuelle Lange
ohne Passfedernut
(flr xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig)



Ganter

Stellungsanzeiger
und Handrad

Fortsetzung GN 2911 Vierkant-Lineareinheiten NOI’m®
Ausfiihrung - Zapfen 2
9 : 9
A 5 B
m ohne Zapfen Zapfen fur
Handrad
Abdeckkappe Zapfenlange I3
ly 9] ls 9]
5 c S D
‘ Zapfen fur ; Zapfen fur
?\M Stellungsanzeiger

Zapfenlange Iy Zapfenlange Is

) E
Zapfen fur
Klemmplatte und
Handrad

Zapfenlange Iy

ls <
o~
o

Zapfenlange lg

IS\ (o)

Ee) Gxx
individuelle Lange
mit Passfedernut
(fir xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig)

Zapfenlange lg

9

F

Zapfen fur
Klemmplatte,
Stellungsanzeiger
und Handrad

9

Hxx

individuelle Lange
ohne Passfedernut
(fir xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig)

Bestellbeispiel
Zusatzabschnitt

VY 9 0 U 090 O
GN 2911-40- NI -800- 150-120- LH -4- B-G34

Normabschnitt

1  Vierkants 4 Randabstand 1 k;
2  Werkstoff 5 Randabstand 2 k;
3 Hubl 6 Steigungsrichtung Spindel

7
8
9

Spindelsteigung
Ausfiihrung Zapfen 1
Ausfiihrung Zapfen 2

Highlights - Konfigurierbare Lineareinheiten |
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GN 2920

Lineareinheiten
Stahl / Edelstal, mit zwei gegenlaufigen Schlitten

Ganter
Norm®

Hub
= k3 — / Endstopfen
my == 25

‘ — | [

Leitmutter /

, Hub ,
~ k1 — |1 k2 |1
25| —]
T 4

Mitnehmer

Passfeder

|:||:||:|[>

q:l:n:l|>

Zapfen 1

%-— — %F,;;ﬁ_,b\ tf_rs%-; - 'T\T

ds

L}J

Zapfen 2 Gewindespindel

My . i .
G Steigungsrichtung Spindel

d4 l4 k4
Hub Randabstand 1
max. min.
18 167 40
30 601 57
40 753 70
50 748 75
60 715 93
Ausfilihrung 2]
 Stahl ST
- FUhrungsrohr DIN EN 10305-4,
verchromt
- Trapez- / Feingewindespindel,
kugelgelagert
» Edelstahl NI

- FGhrungsrohr EN 10216-5,

nichtrostend, 1.4301

- Trapez- / Feingewindespindel,
nichtrostend, 1.4305, kugelgelagert

e Leitmutter
Rotguss

* Endstopfen
Kunststoff

» Edelstahl-Eigenschaften > Seite 2166

* RoHS

Seite 10

RH Rechtsgewinde bei
Zapfen 1, Linksgewinde
bei Zapfen 2

LH Linksgewinde bei
Zapfen 1, Rechtsgewinde

bei Zapfen 2
9 5,

k2 ka d3 |2 my my
Zwischenabstand Randabstand 2 Gesamtlange

min. min. max.

(K1+Ko+ks+2*1y)
32 40 M3 505 17 24
50 57 M 4 1455 23 38
66 70 M5 1805 42 54
70 75 M 6 1805 42 54
90 93 M8 1805 58 70
Hinweis

Die Fuhrungsrohre der Lineareinheiten GN 2920 sind aus verchromten
Stahl- bzw. aus blanken Edelstahl-Prazisionsrohren hergestellt. Im Fih-
rungsrohr ist eine beidseitig kugelgelagerte Spindel verbaut, die sich aus
einem links- und einem rechtssteigenden Teil zusammengesetzt. Die
links und rechts darauf platzierten Leitmuttern Gbertragen die symmet-
rische und gegenléufige Verstellbewegung Uber zwei Mitnehmer entlang
der Fihrungsnut an zwei Verfahrschlitten.

Die Bohrungen der Verfahrschlitten bilden zusammen mit dem Fih-
rungsrohr der Lineareinheit eine solide Linear-Rund-Fihrung. Es stehen
mehrere Schlittentypen zur Auswabhl, die sich aufgrund geschlitzter Boh-
rungen spielarm einstellen oder klemmen lassen. Je nach Aufbau ist am
Schlitten das zu verstellende Bauteil befestigt oder der Schlitten selbst
ist am Anwendungsort verbaut, so dass sich die komplette Lineareinheit
bewegt.

Die abgebildete Ubersicht zeigt mégliches Zubehér, welches in den
vorgegebenen Kombinationsméglichkeiten an der Lineareinheit verbaut
werden kann. Je nach Zubehor ergeben sich dadurch unterschiedliche
Zapfen-Ausflihrungen bzw. -Léngen, die bei der Auswahl der Linearein-
heit bereits berlicksichtigt werden missen. Das Zubehér gehdrt nicht
zum Lieferumfang der Lineareinheiten und muss gesondert bestellt
werden. Dabei dient die Bauartenibersicht auf Seite 25.

Fir eine funktionsfahige Lineareinheit werden zusatzlich Verfahrschlit-
ten bendtigt. Je nach Anwendungsfall kann aus einer groBen Vielfalt an
unterschiedlichen Varianten gew&hlt werden. Die Bauartenubersicht auf
Seite 32 dient dabei als Auswahlhilfe.

| Highlights - Konfigurierbare Lineareinheiten



Ganter

Fortsetzung GN 2920 Lineareinheiten NOI’m®
Spindelsteigung Zapfendurchmesser ~ Zapfenlange
dy Trapezgewinde Feingewinde, dp I3 A Is lg I7 Ig
metrisch
18 3 1 6 16 28 44 - - 16...65
30 4 1 8 16 36 52 31 67 16...67
40 4 1 12 17 42 59 32 74 17...74
50 4 1 12 18 42 60 33 75 18...75
60 5 1,5 14 19 42 61 34 76 19...76
Ubersicht Zubehor
Handrad Klemmplatte Drehmomentstiitze Stellungsanzeiger Stellungsanzeiger
GN 9234 GN 9734 GN 295.2 GN 9034 GN 9534
elektronisches Zahlwerk — mechanisches Zahlwerk
> Seite 26 - Seite 27 - Seite 30 > Seite 29 > Seite 28

@,

fir dy = 30

Ausflihrung - Zapfen 1

b ©
B

Zapfen fur
Handrad

d,

e

Zapfenlange I3

ls 9]

E

Zapfen fur
Klemmplatte und
Handrad

(fur dy = 30)

Zapfenlange lg

ls 9

(5] Gxx
individuelle Lange
mit Passfedernut
(fr xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig)

Zapfenlange lg

e

fir dy = 30

Zapfenlange |7

Zapfenlange lg

Highlights - Konfigurierbare Lineareinheiten |

fiir dy = 60 nur fir
Trapezgewindespindeln
verwendbar

e

9

D

Zapfen fur
Stellungsanzeiger
und Handrad

9

F

Zapfen fur
Klemmplatte,
Stellungsanzeiger
und Handrad

(fur dy = 30)

lg 9]
Hxx
individuelle Lange
ohne Passfedernut
(flr xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig)

dy

Seite 11



Ganter

Stellungsanzeiger
und Handrad

Fortsetzung GN 2920 Lineareinheiten NOI’m®
Ausfiihrung - Zapfen 2
0 : 0
A 35 B
@ ohne Zapfen Zapfen fur
Handrad
Abdeckkappe Zapfenlange I3
ly [10) ls [10)
5 c S D
Zapfen fur Zapfen fur
Stellungsanzeiger

Zapfenlange Iy

Zapfenlange lg

P

E

Zapfen fur
Klemmplatte und
Handrad

(far dy = 30)

P

Gxx

individuelle Lange
mit Passfedernut
(fir xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig)

Zapfenlange Is

Zapfenlange Iy

Zapfenlange lg

P

F

Zapfen fur
Klemmplatte,
Stellungsanzeiger
und Handrad

(far dy = 30)

P

Hxx

individuelle Lange
ohne Passfedernut
(fir xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig)

Bestellbeispiel

Normabschnitt

2 Werkstoff
3  Hubl

4 Randabstand 1 k4

Zusatzabschnitt

1 AuBendurchmesser d;

5
6
7
8

VY 9 U 9§ U 9 00
GN2920-60-ST-100-200-120-150- RH -1,5- D -H54

Zwischenabstand k,

Randabstand 2 k3

Steigungsrichtung Spindel

Spindelsteigung

9

10 | Ausfiihrung Zapfen 2

Ausfiihrung Zapfen 1

Seite 12 | Highlights - Konfigurierbare Lineareinheiten



GN 2921

Vierkant-Lineareinheiten
Stahl / Edelstahl, mit zwei gegenlaufigen Schlitten

Ganter
Norm®

, Hub , Hub
f—o |(1 —] |1 k2 |1 = k3 — / Endstopfen
5 T ks Leimutior
J eitmutter
(4 1 @ m‘ @ i» + Passfeder Mltnehmer
| | 5
2=k q===b Lo,
tf«—f#ﬁ)—fa}f{ff— = -— -
Zapfen 1 22 I * sl Tl Zapfen 2 Gewindespindel
P ) o @B P P
f=— b1 — my = b2 —— G Steigungsrichtung Spindel
|2 RH Rechtsgewinde bei

by=k4~(m,/2)

v

Randabstand 1

S |1 k1
Hub
max. min.
30 601 59
40 753 72
50 748 77
Ausfilihrung
« Stahl

- FGhrungsrohr DIN EN 10305-4,

verchromt

- Trapez- / Feingewindespindel,

kugelgelagert
 Edelstahl

- FUhrungsrohr EN 10216-5,

nichtrostend, 1.4301

- Trapez- / Feingewindespindel,
nichtrostend, 1.4305, kugelgelagert

* Leitmutter
Rotguss

* Endstopfen
Kunststoff

ST

» Edelstahl-Eigenschaften > Seite 2166

* RoHS

Zapfen 1, Linksgewinde
bei Zapfen 2

LH Linksgewinde bei
Zapfen 1, Rechtsgewinde

by=ks-(Myf2)

bei Zapfen 2

k2 ka ds |2 my my
Zwischenabstand Randabstand 2 Gesamtlange

min. min. max.

(Ky+Ko+ks+2*15)
50 59 M 4 1460 23 38
66 72 M5 1810 42 54
70 77 M6 1810 42 54
Hinweis

Die Fihrungsrohre der Lineareinheiten GN 2921 sind aus verchromten
Stahl- bzw. aus blanken Edelstahl-Quadratrohren hergestellt. Im Fih-
rungsrohr ist eine beidseitig kugelgelagerte Spindel verbaut, die sich
aus einem links- und einem rechtssteigenden Teil zusammengesetzt. Die
links und rechts darauf platzierten Leitmuttern Ubertragen die symmet-
rische und gegenléufige Verstellbewegung Uber zwei Mitnehmer entlang
der Fiihrungsnut an zwei Verfahrschlitten.

Die Bohrungen der Verfahrschlitten bilden zusammen mit dem Flhrungs-
rohr der Lineareinheit eine solide Linear-Quadrat-Fiuhrungen, deren qua-
dratische Form speziell fir die Aufnahme von Torsionskraften geeignet
ist. Es stehen mehrere Schlittentypen zur Auswahl, die sich aufgrund
der geteilten Ausfiihrung der Bohrungen spielarm einstellen oder klem-
men lassen. Je nach Aufbau ist am Schlitten das zu verstellende Bauteil
befestigt oder der Schlitten selbst ist am Anwendungsort verbaut, so
dass sich die komplette Lineareinheit bewegt.

Die abgebildete Ubersicht zeigt mégliches Zubehér, welches in den
vorgegebenen Kombinationsméglichkeiten an der Lineareinheit verbaut
werden kann. Je nach Zubehor ergeben sich dadurch unterschiedliche
Zapfen-Ausfihrungen bzw. -Léngen, die bei der Auswahl der Linearein-
heit bereits berlicksichtigt werden mussen. Das Zubehér gehdrt nicht
zum Lieferumfang der Lineareinheiten und muss gesondert bestellt
werden. Dabei dient die Bauartenibersicht auf Seite 25.

Fir eine funktionsféhige Lineareinheit werden zusatzlich Verfahrschlit-
ten bendtigt. Je nach Anwendungsfall kann aus einer groBen Vielfalt an
unterschiedlichen Varianten gewahlt werden. Die Bauartenibersicht auf
Seite 32 dient dabei als Auswahlhilfe.

Highlights - Konfigurierbare Lineareinheiten | Seite 13



Ganter

Fortsetzung GN 2921 Vierkant-Lineareinheiten NOI’m®
Spindelsteigung Zapfendurchmesser ~ Zapfenlange
s Trapezgewinde Feingewinde, dj, I3 Ig Is ls I7 lg
metrisch
30 4 1 8 16 36 52 31 67 16...67
40 4 1 12 17 42 59 32 74 17..74
50 4 1 12 18 42 60 33 75 18...75
Ubersicht Zubehor
Handrad Klemmplatte Drehmomentstiitze Stellungsanzeiger Stellungsanzeiger
GN 9234 GN 9734 GN 296.2 GN 9034 GN 9534
elektronisches Zahlwerk mechanisches Zahlwerk
- Seite 26 - Seite 27 - Seite 31 - Seite 29 - Seite 28

i

|3°
B

Zapfen fur
Handrad

Zapfenlange I3

|6 - 9
E
Zapfen fur

Klemmplatte und
Handrad

Zapfenlange lg

lg 9]
ko) Gxx
& individuelle Lange
mit Passfedernut
f (fr xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig)

Zapfenlange lg

Seite 14 | Highlights - Konfigurierbare Lineareinheiten

§e

Zapfenlange |7

~d

Zapfenlange lg

e

9

D

Zapfen fur
Stellungsanzeiger
und Handrad

9

F

Zapfen fur
Klemmplatte,
Stellungsanzeiger
und Handrad

9

Hxx

individuelle Lange
ohne Passfedernut
(flr xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig)



Ganter

Fortsetzung GN 2921 Vierkant-Lineareinheiten NOI’m®

Ausfiihrung - Zapfen 2

NEs

Abdeckkappe

5.5

Zapfenlange Iy

Zapfenlange lg

P

Zapfen fur

(o b o o

P P

A B
ohne Zapfen Zapfen fur
Handrad

P ls P
Cc S D
Zapfen fur Zapfen fur
Stellungsanzeiger Stellungsanzeiger
und Handrad

Zapfenlange Is

P

F

Zapfen fur
Klemmplatte,
Stellungsanzeiger
und Handrad

E

Klemmplatte und
Handrad

Zapfenlange Iy

Gxx Hxx

individuelle Lange individuelle Lange
mit Passfedernut ohne Passfedernut
(fir xx Wert aus (fir xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig) Tabelle Spalte Ig)

Zapfenlange lg

Bestellbeispiel

Normabschnitt

1  Vierkants
Werkstoff

2
3 Hubly

Zusatzabschnitt

4 Randabstand 1 k4

Ve 9 9 9
GN2921-40-ST-200-150-110-100- RH -4- F -H60

5
6
7

QP 99O @

Zwischenabstand k; 9  Ausfiihrung Zapfen 1
Randabstand 2 k; 10 | Ausfiihrung Zapfen 2
Steigungsrichtung Spindel

Spindelsteigung

Highlights - Konfigurierbare Lineareinheiten | Seite 15



GN 2930 | Lineareinheiten Ganter
Stahl / Edelstahl, mit zwei unabhangigen Schlitten NOI’m
Hub
e k1 — 2/ f— k3 — / Endstopfen
25 M= 25 _—
- __ 1 | ™I Leitmutter /
G P g I J Passfeder Mitnehmer
dooob Joco> / /"_
- | —+%H<»+— = -——
/ %F— | I x
] I f,J * Lyt 1] \
Zapfen 1 L}J d3 L}J Zapfen 2 Gewindespindel
f— b1 my = b2 —
|3

by=ky-(my/2)

9

d1 |1
Hub 1
max.
30 601
40 753
50 748
60 715
Ausfilihrung
« Stahl

Hub 2
max.

601
753
748
715

9

K4

Randabstand 1
min.

57
76
80
98

- FGhrungsrohr DIN EN 10305-4,
verchromt

- Trapez- / Feingewindespindel,
kugelgelagert

» Edelstahl

- FUhrungsrohr EN 10216-5,

nichtrostend, 1.4301

- Trapez- / Feingewindespindel,
nichtrostend, 1.4305, kugelgelagert

* Leitmutter
Rotguss

* Endstopfen

Kunststoff

» Edelstahl-Eigenschaften > Seite 2166

* RoHS

Seite 16

ST

G Steigungsrichtung Spindel 1
b2=k3—(m2/2) RH Rechtsgewinde

LH Linksgewinde

W Steigungsrichtung Spindel 2

RH Rechtsgewinde
LH Linksgewinde

k2 k3 da |3 mq ms
Zvyischenabstand andabstand 2 Gesamtldnge

min. min. max.

(Ky+kot+ka+li+l5)
50 57 M3 1455 23 38
66 76 M 4 1805 42 54
70 80 M 5 1805 42 54
90 98 M 6 1805 58 70
Hinweis

Die Fiuhrungsrohre der Lineareinheiten GN 2930 sind aus verchromten
Stahl- bzw. aus blanken Edelstahl-Prazisionsrohren hergestellt. Im Fih-
rungsrohr sind zwei unabhdngige, beidseitig kugelgelagerte Spindeln
verbaut. Die Steigungsrichtung der Spindeln kann fir jede Seite belie-
big festgelegt werden. Die jeweils auf den Spindeln platzierte Leitmut-
ter Ubertragt die Verstellbewegungen tber einen Mitnehmer entlang der
Fuhrungsnut, unabhangig von der Gegenseite, an den Verfahrschlitten.

Die Bohrungen der Verfahrschlitten bilden zusammen mit dem Fih-
rungsrohr der Lineareinheit eine solide Linear-Rund-Fihrung. Es stehen
mehrere Schlittentypen zur Auswahl, die sich aufgrund geschlitzter Boh-
rungen spielarm einstellen oder klemmen lassen. Je nach Aufbau ist am
Schlitten das zu verstellende Bauteil befestigt oder der Schlitten selbst
ist am Anwendungsort verbaut, so dass sich die komplette Lineareinheit
bewegt.

Die abgebildete Ubersicht zeigt mogliches Zubehér, welches in den
vorgegebenen Kombinationsmaéglichkeiten an der Lineareinheit verbaut
werden kann. Je nach Zubehér ergeben sich dadurch unterschiedliche
Zapfen-Ausfihrungen bzw. -L&ngen, die bei der Auswahl der Linearein-
heit bereits berlicksichtigt werden missen. Das Zubehdr gehért nicht
zum Lieferumfang der Lineareinheiten und muss gesondert bestellt
werden. Dabei dient die Bauartenibersicht auf Seite 25.

Fiur eine funktionsfahige Lineareinheit werden zusétzlich Verfahrschlit-
ten bendtigt. Je nach Anwendungsfall kann aus einer groBen Vielfalt an
unterschiedlichen Varianten gewéhlt werden. Die Bauartenibersicht auf
Seite 32 dient dabei als Auswabhlhilfe.

| Highlights - Konfigurierbare Lineareinheiten



Ganter

Fortsetzung GN 2930 Lineareinheiten NOI’m®
Spindelsteigung Spindelsteigung Zapfendurchmesser Zapfenlédnge
Spindel 1 Spindel 2
d; Trapez-  Feingewinde, Trapez- Feingewinde, d, Iy Is lg I Ig
gewinde  metrisch gewinde metrisch
30 4 1 4 1 8 16 52 31 67 16...65
40 4 1 4 1 12 17 59 32 74 17..74
50 4 1 4 1 12 18 60 33 75 18...75
60 5 1,5 5 1,5 14 19 61 34 76 19...76
Ubersicht Zubehor
Handrad Klemmplatte Drehmomentstiitze Stellungsanzeiger Stellungsanzeiger
GN 9234 GN 9734 GN 295.2 GN 9034 GN 9534
elektronisches Zahlwerk  mechanisches Zahlwerk
> Seite 26 - Seite 27 - Seite 30 - Seite 29 > Seite 28
>
rﬁ fiir d; = 60 nur fiir
‘%T'e - — Trapezgewindespindeln
‘! verwendbar
R

Ausfiihrung - Zapfen 1

Zapfenlange Iy

Zapfenlange lg

Zapfenlange lg

U; Gxx

lg ©

Zapfen fur
Handrad

Zapfen fur
Klemmplatte und
Handrad

Zapfenlange |7

individuelle Lange

mit Passfedernut
f (fr xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig)

Zapfenlange lg

Highlights - Konfigurierbare Lineareinheiten |

~d

——

P

D

Zapfen fur
Stellungsanzeiger
und Handrad

P

F

Zapfen fur
Klemmplatte,
Stellungsanzeiger
und Handrad

P

Hxx

individuelle Lange
ohne Passfedernut
(flr xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig)

Seite 17



Fortsetzung GN 2930 Lineareinheiten

Ganter
Norm’

Ausfiihrung - Zapfen 2

el

Zapfenlange Iy

Zapfenlange lg

®

E

Zapfen fur
Klemmplatte und
Handrad

®

Gxx

individuelle Lange
mit Passfedernut
(flr xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig)

B
Zapfen fur
Handrad

Zapfenlange Is

Zapfenlange |7

lg (o
N
©

Zapfenlange lg

®

D

Zapfen fur
Stellungsanzeiger
und Handrad

®

F

Zapfen fur
Klemmplatte,
Stellungsanzeiger
und Handrad

®

Hxx

individuelle Lange
ohne Passfedernut
(flr xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig)

Bestellbeispiel

Normabschnitt

Werkstoff
Hub 114
Hub 21,

A ON

5 Randabstand 1 k;

Zusatzabschnitt

1 | AuBendurchmesser d,

6

VY 9 U § U 9§ U OD
GN2930-40- NI - 620 - 350-120-100-110- RH -4-B -

Zwischenabstand k;
Randabstand 2 k;
Steigungsrichtung Spindel 1
Spindelsteigung Spindel 1
Ausfiihrung Zapfen 1

P
LH-

TE
1-F

1

12 Spindelsteigung Spindel 2
13 Ausfiihrung Zapfen 2

Steigungsrichtung Spindel 2

Seite 18
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GN 2931 Vierkant-Lineareinheiten Ganter

Stahl / Edelstahl, mit zwei unabhangigen Schlitten NOI’m®

|2
@

|

Hub
ki K ko
s .
T
L]

H

b
f=— k3 —] / Endstopfen
1

fen
\
v

—]

Leitmutter / =

u
my f=—
ﬂf %) Passfeder Mi\tnehmer A 7

) <oooal> | <EII:II;:ID

o}

t;rf~$ﬁ®f#+~#ﬁf

f

-+
Zapfen 1 P + d
) . 3

= b,

# . ) Zapfen 2 Gewindespindel

/
= I |
\

by=ky-(my/2)

9 9 9 9

S |1 |2 k1
Hub 1 Hub 2 Randabstand 1
max. max. min.
30 601 601 59
40 753 753 78
50 748 748 82
Ausfilihrung 2]
« Stahl ST
- FGhrungsrohr DIN EN 10305-4,
verchromt
- Trapez- / Feingewindespindel,
kugelgelagert
 Edelstahl NI

- FGhrungsrohr EN 10216-5,
nichtrostend, 1.4301
- Trapez- / Feingewindespindel,
nichtrostend, 1.4305, kugelgelagert
e Leitmutter
Rotguss
* Endstopfen
Kunststoff
» Edelstahl-Eigenschaften > Seite 2166
* RoHS

G Steigungsrichtung Spindel 1
b2=k3—(m2/2) RH Rechtsgewinde

LH Linksgewinde

W Steigungsrichtung Spindel 2
RH Rechtsgewinde

L6 7/ LH Linksgewinde

ka k3 ds I3 my mz
Zwischenabstand Randabstand 2 Gesamtlédnge

min. min. max.

(ki+Ko+ks+l1+l5)

50 59 M 4 1460 23 38
66 78 M 5 1810 42 54
70 82 M 6 1810 42 54
Hinweis

Die Fuhrungsrohre der Lineareinheiten GN 2931 sind aus verchromten
Stahl- bzw. aus blanken Edelstahl-Quadratrohren hergestellt. Im Fih-
rungsrohr sind zwei unabhdngige, beidseitig kugelgelagerte Spindeln
verbaut. Die Steigungsrichtung der Spindeln kann flr jede Seite belie-
big festgelegt werden. Die jeweils auf den Spindeln platzierte Leitmut-
ter Ubertragt die Verstellbewegungen tber einen Mitnehmer entlang der
Fihrungsnut, unabhangig von der Gegenseite, an den Verfahrschlitten.

Die Bohrungen der Verfahrschlitten bilden zusammen mit dem Fihrungs-
rohr der Lineareinheit eine solide Linear-Quadrat-Fuhrungen, deren qua-
dratische Form speziell fir die Aufnahme von Torsionskraften geeignet
ist. Es stehen mehrere Schlittentypen zur Auswahl, die sich aufgrund
der geteilten Ausfiihrung der Bohrungen spielarm einstellen oder klem-
men lassen. Je nach Aufbau ist am Schlitten das zu verstellende Bauteil
befestigt oder der Schlitten selbst ist am Anwendungsort verbaut, so
dass sich die komplette Lineareinheit bewegt.

Die abgebildete Ubersicht zeigt mégliches Zubehér, welches in den
vorgegebenen Kombinationsmaoglichkeiten an der Lineareinheit verbaut
werden kann. Je nach Zubehdr ergeben sich dadurch unterschiedliche
Zapfen-Ausfihrungen bzw. -Léngen, die bei der Auswahl der Linearein-
heit bereits berlicksichtigt werden missen. Das Zubehor gehort nicht
zum Lieferumfang der Lineareinheiten und muss gesondert bestellt
werden. Dabei dient die Bauarteniibersicht auf Seite 25.

Fir eine funktionsféhige Lineareinheit werden zusatzlich Verfahrschlit-
ten benétigt. Je nach Anwendungsfall kann aus einer groBen Vielfalt an
unterschiedlichen Varianten gewéhlt werden. Die Bauartenibersicht auf
Seite 32 dient dabei als Auswabhlhilfe.
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Ganter

Fortsetzung GN 2931 Vierkant-Lineareinheiten NOI’m®
Spindelsteigung Spindelsteigung Zapfendurchmesser Zapfenldnge
Spindel 1 Spindel 2
d, Trapez-  Feingewinde, Trapez- Feingewinde, d, Iy Is lg I7 Ig
gewinde  metrisch gewinde metrisch
30 4 1 4 1 8 16 52 31 67 16...67
40 4 1 4 1 12 17 59 32 74 17..74
50 4 1 4 1 12 18 60 33 75 18...75
Ubersicht Zubehor
Handrad Klemmplatte Drehmomentstiitze Stellungsanzeiger Stellungsanzeiger
GN 9234 GN 9734 GN 296.2 GN 9034 GN 9534
elektronisches Zahlwerk mechanisches Zahlwerk
- Seite 26 - Seite 27 - Seite 31 - Seite 29 - Seite 28
B

Ausfilihrung - Zapfen 1

Zapfen fur
Handrad

Zapfenlange Iy

|6 - @
E
Zapfen fur
Klemmplatte und
Handrad

Zapfenlange lg

lg ©

U; Gxx

individuelle Lange

mit Passfedernut
f (fr xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig)

Zapfenlange lg

Seite 20
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P

D

Zapfen fur
Stellungsanzeiger
und Handrad

P

F

Zapfen fur
Klemmplatte,
Stellungsanzeiger
und Handrad

Zapfenlange |7

lg 10)
Hxx
individuelle Lange
ohne Passfedernut
(flr xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig)

~d

——

Zapfenlange lg



Ganter

Fortsetzung GN 2931 Vierkant-Lineareinheiten NOI’m®

Ausfiihrung - Zapfen 2

5 \ B
Zapfen fur
Handrad
(D

Zapfenlange Iy Zapfenlange Is

D

Zapfen fur
Stellungsanzeiger
und Handrad

®

E

Zapfen fur
Klemmplatte und
Handrad

®

F

Zapfen fur
Klemmplatte,
Stellungsanzeiger
und Handrad

Zapfenlange |7

lg 1< 13 lg 1~ ®
35

Fe) Gxx Hxx
individuelle Lange individuelle Lange
mit Passfedernut ohne Passfedernut
(flr xx Wert aus (flr xx Wert aus
Tabelle Spalte Ig) Tabelle Spalte Ig)
Zapfenlange lg Zapfenlange lg

Bestellbeispiel

Normabschnitt Zusatzabschnitt

V9 ® U U U V O 90D PP
B-LH-1-F

GN 2931-40- NI -620-350-120-100-110-RH -4-B-LH-

1 | AuBendurchmesser d, 6  Zwischenabstand k; 11 Steigungsrichtung Spindel 2
2  Werkstoff 7 Randabstand 2 k3 12 Spindelsteigung Spindel 2

3 Hub1l 8 Steigungsrichtung Spindel 1 13 Ausfiihrung Zapfen 2

4 Hub2l, 9 Spindelsteigung Spindel 1

5 Randabstand 1 k; 10 Ausfiihrung Zapfen 1
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Konfigurierbare Lineareinheiten Ganter

Technische Hinweise NOI’m®

Technische Beschreibung

Uber die kugelgelagerte Gewindespindel der Lineareinhei-
ten wird eine Leitmutter axial bewegt. Der Mitnehmer sorgt
fur die Verdrehsicherung und die Verbindung zum verbauten
Verfahrschlitten.

Um die Lineareinheiten zu befestigen kénnen Rohr-Klemm-
verbinder, die in unterschiedlichsten Ausfiihrungen zur Ver-
flgung stehen, verwendet werden.

Belastungsdaten

@ Linear- FxinN FyinN FzinN Mx My Mz
einheit =500 1=1000 1=1500 1=500 1=1000 |=1500 MNM in Nm in Nm
18 400 80 . - 65 . - 1,5 4,5 45
30 850 500 70 15 550 55 10 6,5 15 15
40 1100 2150 250 65 1900 150 50 15 42 42
50 1750 3100 650 150 3100 650 150 29 69 69
60 2600 4550 1500 400 4550 1400 350 45 125 125

Durchbiegung / elastische Verformung

Die in der Tabelle aufgefiihrten, maximal zuldssigen Kréfte
bzw. Drehmomente haben eine elastische Verformung der
Lineareinheit zur Folge. Diese betragt bei den angegebenen
Werten ca. 0,4 mm. Die Darstellung zeigt diese Verformung
beispielhaft anhand der Kraft F,.

Durchbiegung

Positioniergenauigkeit

Die Positioniergenauigkeit gibt an, mit welcher Abweichung eine Position angefahren werden kann. In der Tabelle ist die
maximal auftretende Abweichung aufgefiihrt.

max. Abweichung
Trapezgewindetrieb Feingewindetrieb
+ 0,1 mm /300 mm Hub + 0,1 mm /300 mm Hub
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Konfigurierbare Lineareinheiten Ganter

Technische Hinweise NOI’m®

Wiederholgenauigkeit

Die Wiederholgenauigkeit gibt an, wie prazise eine Position unter gleichen Bedingungen mehrfach angefahren werden
kann. In der Regel ist die Wiederholgenauigkeit hoher als die Positioniergenauigkeit, da Fertigungstoleranzen auf die Wie-
derholgenauigkeit keinen Einfluss haben. Bei den eingesetzten Trapez- bzw. Feingewindetrieben betréagt die Wiederhol-
genauigkeit +0,05 mm.

Fiihrungsgenauigkeit

Die Prazisionsfuihrungsrohre der Lineareinheiten aus Stahl sind nach DIN EN 10305-4 gefertigt und zuséatzlich verchromt.
Fir die Edelstahlausfiihrung werden Edelstahl-Prazisionsrohre nach EN 10216-5 verwendet.

Umkehrspiel

Durch das Spiel zwischen den Gewindeflanken von Spin-

del und Spindelmutter entsteht beim Richtungswechsel der \ \ N

Antriebsdrehbewegung ein Umkehrspiel. Bevor sich der \

Schlitten in die entgegengesetzte Richtung bewegt, muss

dieses Spiel Uberwunden werden. /
/

Dieses Umkehrspiel verhindert, dass sich Spindelmutter
und Spindel verklemmen. Bei Lineareinheiten mit Trapez- /
und Feingewindespindel betragt das Umkehrspiel 0,2 mm.

|

Selbsthemmung

Da bei Trapez- und Feingewindespindeln der Steigungswinkel kleiner als der Reibungswinkel ist, sind diese selbsthem-
mend. Es ist nicht mdglich, den Verfahrschlitten zu verschieben. Die Spindel 1dsst sich zusatzlich durch eine externe
Spindelklemmung mittels Klemmplatten sichern.

Lebensdauer

Die Lebensdauer von Lineareinheiten ist je nach Einsatzfall von den zu erwartenden Umgebungsbedingungen abhangig.
Folgende Faktoren haben darauf Einfluss:

- Einbaulage

- zu bewegende Last

- Verstellgeschwindigkeit

- Verstellhdufigkeit

- Umgebungstemperatur

- Einhaltung der Wartungsintervalle

Umgebungsbedingungen

Die Lineareinheiten sind fir Umgebungstemperaturen von -20 °C bis +100 °C ausgelegt. Generell sind groBe Temperatur-
schwankungen und kondensierende Luftfeuchtigkeit zu vermeiden.
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Konfigurierbare Lineareinheiten Ganter

Anwendungsbeispiele NOI’m®

Lineareinheit
/ GN 2910
Handrad

Vorschubeinheit ~~ GN 9234

GN 132.2

FuB-Klemmverbinder

/ GN 163

Handrad

/ GN 9234

Lineareinheit

Kreuz-Verfahrschlitten GN 2910
GN 132.1

Kreuz-Verfahrschlitten

/ GN 132.1
>

o

Scanner

D)

FuB-Klemmverbinder

GN 163 ™\

Flansch-Verfahrschlitten

Sageeinheit GN 146.1

Kreuz-Verfahrschlitten
GN 1921

Klemmplatte
GN 9734

Stellungsanzeiger
GN 9534

Handrad
GN 9234

Flansch-Klemmverbinder
GN 146
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Zubehor flir konfigurierbare Lineareinheiten

Bauartenubersicht

Ganter
Norm®

Das Zubehor umfasst Bauteile, die Lineareinheiten erganzen bzw. deren Einsetzbarkeit verbessern. Dazu gehéren zum
Beispiel Handrader zur Verstellung der Lineareinheiten, Stellungsanzeiger zur Positionstiberwachung und Klemmplatten zur
Spindelfixierung. Die Drehmomentstiitzen dienen bei der Montage von Stellungsanzeiger und Klemmplatte als
Verdrehsicherung. Das passende Zubehdr wird innerhalb der auf den jeweiligen Normblattern Giber den Durchmesser der
vorgesehenen Lineareinheit ausgewahit.

Norm

GN 9234
Seite 26

GN 9734
Seite 27

GN 9534
Seite 28

GN 9034
Seite 29

GN 295.2
Seite 30

GN 296.2
Seite 31

Eigenschaften

Handrader GN 9234 dienen zur manuellen Verstellung von Line-
areinheiten und stehen mit unterschiedlichen Griff-Ausfiihrungen
zur Verfligung.

Klemmplatten GN 9734 eignen sich zum Feststellen der Gewin-
despindel und verhindern so ein unbeabsichtigtes Verstellen der
angefahrenen Position.

Stellungsanzeiger GN 9534 zeigen die aktuelle Position des Ver-
fahrschlittens tUber ein mechanisches Zahlwerk an. Die mitgelie-

ferte Reduzierbuchse dient als Verbindung zwischen dem Zapfen
der Lineareinheit und der Hohlwelle des Stellungsanzeigers.

Stellungsanzeiger GN 9034 zeigen die aktuelle Position des Ver-
fahrschlittens tber ein Display an. Die mitgelieferte Reduzierbuch-
se dient als Verbindung zwischen dem Zapfen der Lineareinheit
und der Hohlwelle des Stellungsanzeigers.

Drehmomentstiitzen GN 295.2 werden fiir die Montage von
Klemmplatten und Stellungsanzeigern an runden Lineareinheiten
bendtigt.

Drehmomentstiitzen GN 296.2 werden fiir die Montage von
Klemmplatten und Stellungsanzeigern an Vierkant-Lineareinheiten
bendtigt.

Querschnitt
dy

18
30
40
50
60

30
40
50
60

18
30
40
50
60

30
40
50
60

18
30
40
50
60
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GN 9234 | Handrader

Ganter

®
fur Lineareinheiten, Aluminium, kunststoffoeschichtet Norm

Scheibenhandrad

Speichenhandrad

.‘9/ red design award
S/ winner
—

[
H

Form A Form R

dy
—t— ], —= [~y ~=—=—1, © Form
A ohne Griff
e R mit drehbarem Griff
_ - ..y RU mit drehbarem Umleggriff
= coop (nur bei dy = 30 bis 60)
! g

t[Hy =

Form RU Z

d4 dy
@ Lineareinheit Scheibenhandrad ~ Speichenhandrad
18 80 -

30 100 -

40 100 -

40 - 125

50 - 140

60 - 160
Ausfiihrung 4]

* Aluminium-Druckguss
- Nabe bearbeitet
- Radkranz gedreht
- kunststoffbeschichtet
schwarz, RAL 9005, strukturmatt @ SW

* Rundlauf- und Planlaufabweichung
des Radkranzes < 0,4

* Drehbare Zylindergriffe / Umleggriffe
GN 798.2 / GN 798.3

* Nabennut JS9 DIN 6885 Blatt 1 > Seite 2078
* Querbohrungen GN 110 > Seite 2080

* ISO-Passungen > Seite 2151

* RoHS

ds H7 I = Iy = I3 = Iy =
Bohrung

6 26 43,5 - -

8 30 58 39 56,5
12 30 58 39 56,5
12 33,5 61,5 45 60,5
12 36,5 76,5 47 75,5
14 39,5 76,5 48 75,3

Hinweis

Handrader GN 9234 sind flir den Einsatz an Lineareinheiten vorgesehen
und je nach GréBe als Scheiben- bzw. Speichenhandrader ausgefiihrt.

Das aufgebrachte Drehmoment wird mithilfe einer Passfeder Gbertragen,
der mitgelieferte Gewindestift sichert das Handrad axial. Die Handrader
kédnnen ohne Griffe, mit drehbaren Griffen oder mit drehbaren Umlege-
griffen ausgestattet bestellt werden.

dq
d

1
2
v 9 9 o 3 Form
GN9234-30-100-R-SW , Farve

Bestellbeispiel
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GN 9734 | Klemmplatten

Ganter

®
far konfigurierbare Lineareinheiten NOI’m
Form A Form B Spiralspannstift zur
Drehmomentabstitzung
©
; Q —

l
ﬁlzai

- g Form

Verstellbarer

Klemmbhebel

=15 = A fir mechanische bzw.

ohne Stellungsanzeiger

b B flr elektronische
Stellungsanzeiger

Montagebeispiele

dy b d, F9 I4
@ Lineareinheit

Form A
30 33 8 47
40 48 12 66,5
50 48 12 66,5
60 48 14 66,5

Ausflihrung

* Zink-Druckguss
kunststoffbeschichtet
schwarz, strukturmatt
» Spiralspannstift ISO 8750
Edelstahl A2
« Verstellbare Klemmhebel GN 302.1
- Zink-Druckguss
kunststoffbeschichtet
schwarz, RAL 9005, strukturmatt

- Schraubeneinsatz
Edelstahl
nichtrostend, 1.4305 > Seite 451

* ISO-Passungen > Seite 2151
 Edelstahl-Eigenschaften > Seite 2166
* RoHS

Stellungsanzeiger d

GN 9534 ;
Uil §

Drehmomentstiitze
GN 295.2
P I3 kombinierbar mit Stellungsanzeiger

Form B FormA Form B FormA Form B
55 30,5 30,5 24,5 GN 9534 GN 9034
73 43 40,5 24,5 GN 9534 GN 9034
73 43 40,5 24,5 GN 9534 GN 9034
73 43 40,5 24,5 GN 9534 GN 9034

Hinweis

Mit Klemmplatten GN 9734 lassen sich die Spindeln von konfigurierbaren
Lineareinheiten nach erfolgter Verstellung fixieren.

Dabei wird der Bohrungsdurchmesser der Klemmplatte mittels Klemm-
hebel soweit reduziert, dass der Spindelzapfen der Lineareinheit ge-
klemmt und ein unbeabsichtigtes Verstellen der angefahrenen Position
verhindert wird.

Uber den beiliegenden Spiralspannstift wird die Klemmplatte mit der
Drehmomentstitze verbunden und gegen Verdrehen gesichert. Ist an der
Lineareinheit wie im Montagebeispiel dargestellt kein Stellungsanzeiger
verbaut wird Form A empfohlen.

siehe auch...

* Drehmomentstiitzen GN 295.2 / GN 296.2 > Seite 30 / 31
 Stellungsanzeiger GN 9034 (elektronisches Zéhlwerk) > Seite 29

* Stellungsanzeiger GN 9534 (mechanisches Zdhlwerk) > Seite 28

Bestellbeispiel 1 dy

V9
GN9734-40-A 2 Form
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GN 9534 | Stellungsanzeiger Ganter
®
fir konfigurierbare Lineareinheiten, mechanisches Zahlwerk Norm
Drehmoment-
|1 abstitzung
[, —=
B g
Tia=—ll
S35 = i Original design DD50 / DD51 / DD52R
Y M-NE e ———y
L iiiii i k ® Form
Moosgummidichtung R Zahlenwert steigend
Gewindestift bei Rechtsdrehung

Reduzierbuchse

9 124
dy P
OLinear- gpindelsteigung  Zahlwerk  Anzeige nach
einheit Lineareinheit 1 Spindel-
umdrehung
18 3 003 0/0[3]
30 4 004.0 0[0/4[0}
30 1 001.0 0[0[1]0}
40 4 0004.0 [NEEEAR
40 1 0001.0 [NEEHAE
50 4 0004.0 [EEAR
50 1 0001.0 [NEEEL
60 5 0005.0 [NEEEE
Ausfilihrung 4] 9
* Hohlwelle, Reduzierbuchse
- Stahl, briniert ST
- Edelstahl NI
nichtrostend, 1.4301
* Gehduse
Kunststoff (Polyamid PA)
- orange, RAL 2004 OO0R
- grau, RAL 7035 OGR

- temperaturbestandig bis 80 °C
- 6l- und I6sungsmittelbesténdig

« Ziffern weiB,

Zahlenrader fur Vorkommastellen schwarz,

Dezimalstellen rot

und mit zuséatzlicher Skala versehen
* ISO-Passungen > Seite 2151

* Kunststoff-Eigenschaften >

Seite 2158

» Edelstahl-Eigenschaften > Seite 2166

* RoHS
Seite 28

L Zahlenwert steigend
bei Linksdrehung

g
@ Einbaulage (Blickrichtung)
AN schrag, oben
AR schrag, unten
Drehmomentstiitze
GN 295.2
b daH7 d;3 |4 lo I3 my ms m; Gewinde- max.
stift Drehzahl/min.
24 6 14 26 21 5 28,5 10 18 M3 1500
33 8 20 33 26 5,5 305 16,5 22 M4 625
33 8 20 33 26 55 30,5 16,5 22 M4 1500
48 12 29 37 30 6 43,5 23 30 M5 625
48 12 29 37 30 6 43,5 23 30 M5 1500
48 12 29 | 37 30 6 43,5 23 30 M5 625
48 12 29 37 30 6 43,5 23 30 M5 1000
48 14 29 37 30 6 43,5 23 30 M5 500
Hinweis

Stellungsanzeiger GN 9534 sind fiir den Anbau an konfigurierbaren Line-
areinheiten vorgesehen. Sie werden mithilfe einer Reduzierbuchse und
einem Gewindestift auf den Spindelzapfen der Lineareinheit montiert.
Das direkt angetriebene Zahlwerk mit digitaler Positionsangabe ist auf
die Steigung der Gewindespindel abgestimmt.

Das Gehause ist mit Ultraschall verschweiBt und dadurch besonders sta-
bil, dicht und kompakt. Die Moosgummidichtung verhindert die Ubertra-
gung von Vibrationen auf das Zahlwerk und dient zur Abdichtung.

siehe auch...

* weitere Erlduterungen zu Stellungsanzeigern - Seite 394

Bestellbeispiel 1 d
2 p
3 Form
4  Werkstoff
U 99 o 6 G 5 Einbaulage
GN9534-30-4-R-ST-AN-OR ; rarbe

| Highlights - Konfigurierbare Lineareinheiten



GN 9034 | Stellungsanzeiger Ganter

fir konfigurierbare Lineareinheiten, elektronisches Zahlwerk Norm®
Drehmoment-
Iy I3 }? abstiitzung
I2 ‘J’.
IR TTP ‘ &
o ©$ %) S ]
r ; - Q E
o~ b 1 1 @ Original design DD51-E / DD52R-E
oo Nk f — ’
e Dicht
L* A\ =/(bI:i ”l;nsgn EN @\::/@ g Kennziffer
11 1 Schutzart IP 65
7 o \ £ ) 2 Schutzart IP 67
. ) \ Moosgummi-
Gewindestift dichtung Batteriefach
Reduzierbuchse
Ansicht von oben
Bedientast d
edientasten Handrad GN 9234 N
/ ﬁ\
st /
Gewindestift Drehmomentstiitze
GN 295.2
d, b doH7 dj3 I4 lo I3 my my m3 Gewindestift  LCD Display max.
@ Lineareinheit Anzahl der Stellen  Drehzahl/min.
30 33,5 8 19,5 34 28,5 5,5 30,5 25 22 M 4 5 1000
40 48 12 28,5 41 34 6 40 32,5 30 M5 6 1000
50 48 12 28,5 41 34 6 40 32,5 30 M5 6 1000
60 48 14 28,5 41 34 6 40 32,5 | 30 M5 6 1000
Ausfilihrung 3] Hinweis
* Gehause Elektronische Stellungsanzeiger GN 9034 sind fiir den Anbau an konfi-
Kunststoff (Polyamid PA) gurierbaren Lineareinheiten vorgesehen. Sie werden mithilfe einer Redu-
- orange, RAL 2004 OO0R zierbuchse und einem Gewindestift auf den Spindelzapfen der Linearein-
- grau, RAL 7035 OGR heit montiert. Die Stellungsanzeiger mussen Uber die Bedientasten auf
- temperaturbestandig bis 50 °C die Gewindesteigung und -richtung der jeweiligen Lineareinheiten einge-
- 6l- und I6sungsmittelbestandig stellt werden. Die Energieversorgung wird durch eine Longlife-Batterie
- LCD-Display sichergestellt.
« Hohlwelle, Reduzierbuchse Das Geh&use ist mit Ultraschall verschweift und dadurch besonders sta-
Edelstahl nichtrostend, 1.4301 bil, dicht und kompakt. Die Moosgummidichtung verhindert die Ubertra-
« Dichtung O-Ring gung von Vibrationen und dient zur Abdichtung.
Gummi NBR (Perbunan®) siehe auch...
(nur bei Kennziffer 2) « weitere Erlauterungen zu Stellungsanzeigern > Seite 394
* |ISO-Passungen > Seite 2151
 Erlduterungen zu Schutzart IP > Seite 2153
« Kunststoff-Eigenschaften > Seite 2158 Bestellbelsplevl 9 B 1ods
. . 2 Kennziffer
 Edelstahl-Eigenschaften > Seite 2166
2 GN9034-50-2-GR 2| Farbe
* RoHS
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GN 295.2 | Drehmomentstiitzen Ganter

®
flr konfigurierbare runde Lineareinheiten Norm

d = 18..50 &

Montagebeispiel

)

Klemmplatte GN 9734

™ Handrad GN 9234

d, =60
] :1?
] — ===
9
d4 b
@ Lineareinheit
18 24
30 35)
40 a7
50 58
60 64
Ausfiihrung
e Aluminium

schwarz eloxiert

* Gewindestift DIN 913
Edelstahl, nichtrostend 1.4301

» Edelstahl-Eigenschaften > Seite 2166
* RoHS

ELS

h Lénge |
33 10
42 10
56,5 10
61 10
- 7

Hinweis

Die Drehmomentstitzen GN 295.2 werden fur den Anbau eines Stel-
lungsanzeigers oder einer Klemmplatte an konfigurierbaren Linearein-
heiten benétigt.

Die Drehmomentstlitzen sind aus schwarz eloxiertem Aluminium her-
gestellt und werden kraftschliissig an der Verstelleinheit geklemmt. Sie
sichern durch die radial einseitig offene Nut den Stellungsanzeiger bzw.
die Klemmplatte gegen Verdrehen.

siehe auch...

* Lineareinheiten GN 2910 / GN 2920 / GN 2930 > Seite 4/ 10/ 16

« Stellungsanzeiger GN 9034 (elektronisches Zahlwerk) > Seite 29

* Stellungsanzeiger GN 9534 (mechanisches Zahlwerk) > Seite 28

* Klemmplatten GN 9734 > Seite 27

* Handrdder GN 9234 > Seite 26

Bestellbeispiel 1 dy

9 9
GN295.2-30-ELS 2 Oberfliche
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GN 296.2 | Drehmomentstiitzen Ganter
fir konfigurierbare Vierkant-Lineareinheiten Norm®
_ [Hi’j‘
1 ? Pl ;:: ;C ;.//{/
JF < AN I s S s

Montagebeispiel

=il iy ==

Klemmplatte GN 9734

Handrad GN 9234

L J
b
BB

s b

@ Lineareinheit

30 40

40 50

50 60
Ausflihrung 2]
* Aluminium

matt, gleitgeschliffen MT

* Gewindestift DIN 913
Edelstahl, nichtrostend 1.4301

» Edelstahl-Eigenschaften > Seite 2166
* RoHS

h Lange |
43,5 12
56,5 12
61,5 12

Hinweis

Drehmomentstitzen GN 296.2 werden fiir den Anbau eines Stellungsan-
zeigers oder einer Klemmplatte an konfigurierbaren Vierkant-Linearein-
heiten bendtigt.
Die Drehmomentstiitzen sind aus Aluminium hergestellt und werden
kraftschliissig an der Verstelleinheit geklemmt. Sie sichern durch die
radial einseitig offene Nut den Stellungsanzeiger bzw. die Klemmplatte
gegen Verdrehen.
siehe auch...
* Vierkant-Lineareinheiten GN 2911 / GN 2921 / GN 2931

> Seite 7/ 13/ 19
 Stellungsanzeiger GN 9034 (elektronisches Zéhlwerk) > Seite 29
 Stellungsanzeiger GN 9534 (mechanisches Zdhlwerk) > Seite 28
* Klemmplatten GN 9734 > Seite 27
* Handrdder GN 9234 > Seite 26

Bestellbeispiel 1 s

9 9
GN 296.2-30-MT

2 Oberflache
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Verfahrschlitten Ganter

Bauartenubersicht NOI’m®

Schraubstelle z
mit verst. Klemmhebel

X
C 74‘7 73 <ooolP T
|
\
T ————— =% —
|
\ 41— r-
.y
K Schraubstelle z
mit Zylinderschraube Beispiel:
Flansch-Verfahrschlitten
Norm Werkstoff Querschnitt  Stoérkonturen Gleiteinsatz Klemmhebel
erhéltlich als Zubehor
AL NI d s k X erhaltlich
Klemmlénge Flansch
GN 131.1 =
GN 131.2 - . :
. X X 18 - 25 - ja ja
Seite 1954 o' ®
GN 132.1 ) e 30 40
GN 132.2 9\ y i 40 ) 56 i - .
Seite 1955 o 50 65 ! )
60 80
GN 132.15 &
GN132.25 - A y 30 ) 40 i - -
Seite 1956 é 3 50 65 ! :
GN 133.1 18 20
GN 133.2
Seite 1957 x i I 65 ) 12 a
50
GN 134.1 30 30 50
g“ 1‘;;12 x - 40 40 60 - nein ia
Seite 1978 50 50 76
GN 145.1
Seite 1958 x - 18 - 25 35 ja ja

GN 146.1 30 40 52

GN 146.13 ‘ 40 56 78 _ ,

Seite 1959 x 50 65 92 2 1
60 80 110

GN 146.15 & % 4o o
GN 146.16 N . . - -
Seite 1961 \g‘}' * 50 65 92 ja ja

GN 1471 30 0 50
Seite 1980 % R - 40 5 nein ja
50 76 76
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Verfahrschlitten Ganter

Bauartenubersicht NOI’m®
Norm Werkstoff Querschnitt  Stérkonturen Gleiteinsatz Klemmbhebel
AL NI d s Kk X erhéltlich als Zubehor
! erhaltlich

Klemmlénge Flansch

GN 162.1 @

Seite 1963 _ % 18 - 40 - ja ja
GN 163.1 - 30 %0
Seite 1964 ‘ 40 70 ' i
< 5 85 ja nein
60 100
"y N
GN 163.15 B
Seite 1965 N i L %0 50 ) ia ia
-3
4 50 85
GN 165.1 30
Seite 1981 < R - 40 58 - nein ja
5 91
GN 273.1
Seite 1969 « _ 18 _ 25 - ja ja
GN 274.1 30
Seite 1970 % - 40 - 40 - ja ja
65
50
GN 277.1
Seite 1971 % - 18 - 25 - ja ja
GN 278.1 30
Seite 1972 % R 40 - 40 - ja Ja
65
50
GN 191.1
Seite 1966 < % 18 - 25 - ja Ja
GN 192.1 30 40
Seite 1967 40 56 ia a
x 50 65 ) :
60 80
GN 192.15 2
Seite 1968 ‘1@ *('% i L %0 87 ] ja ia
o 50 65
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Otto Ganter GmbH & Co. KG
Triberger StraBe 3

78120 Furtwangen
Deutschland

Tel. +49 7723 6507-100
Mail info@ganternorm.com
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SP-GA-DE-09.22-KOLI Konfigurierbare Lineareinheiten



