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Gewindesicherung klemmend
Polyamid-Fleckbeschichtung / -Rundumbeschichtung

Ganter
Norm®

PFB

lo = Gewindelénge

l; = 2 bis 3 x Gewindesteigung

b= 15xd

w;, : Beschichtungs-Kernbereich

W, : Beschichtung einschlieBlich Randzone

Polyamid-Fleckbeschichtung PFB

Polyamid-Rundumbeschichtung PRB

Werte nach Werte fiir Druckstiicke
DIN 267 Teil 28 GN 611 /GN 615.3
d Iy = o= Mpmax. Mpin. M= d Iy = I = Mmax. Mmin.
in Nm in Nm in Nm in Nm in Nm
1. Einschr. 1.Ausschr. 1. Ein- / Ausschrauben 1.Einschr. 1.Ausschr.
M3 1 ...15 45 0,43 0,1 0,3 M12x15 2,5 5,5 15,5 2,3
M 4 15..2 6 0,9 0,12 0,5 M16x 15 2,5 5,5 32 4
M 5 15..25 75 1,6 0,18 0,6 M20x1,5 2,5 7,5 54 7,5
M6 2 ..8 9 3 0,35 1,2 M24x15 25 7,5 80 11,5
M 8 25..4 12 6 0,85 2 M27x1,5 2,5 7,5 94 13,5
M10 3 ...4,5 15 10,5 1,5 3,5 M30x1,5 2,5 7,5 108 16
M12 35..5 18 15,5 2,3 5 M33x15 2,5 7,5 122 18
M16 4 ... 6 24 32 4 7
M20 5 ..75 30 60 5,4 10
M24 9 ..9 36 85 6,9 12

Die Drehmomentangaben beruhen auf einer Prifung des Gewindes ohne Vorspannung, mit einem Muttergewinde 6H und bei
Raumtemperatur. Bei PFB und Gewindeldngen |y < I, verkirzt sich |, so, dass am Gewindeende ein bis zwei Gewindegédnge nicht

beschichtet sind.

Beschreibung

Die Polyamid-Beschichtung PFB ist ein Verfahren, bei dem
ein elastischer Kunststoff (Polyamid) auf einen Teilbereich
des Gewindes aufgebracht wird; dieser erzeugt beim Ein-
schrauben eine klemmende Wirkung. Die Beschichtung
kann sowohl als Fleck- wie auch als Rundumbeschich-
tung ausgefiihrt werden. Der axiale Spielraum zwischen
Schrauben und Muttergewinde wird durch das Polyamid
ausgeflllt und erzielt so eine hohe Flachenpressung zwi-
schen den gegenlberliegenden, unbeschichteten Gewin-
deflanken. Dadurch wird dem selbstandigen Lockern und
Lésen entgegengewirkt.

Es ist keinerlei Aushartezeit erforderlich, die Gewindever-
bindung ist sofort belastbar. Die typische Spriih-Randzone
sichert die Polyamid-Auflage gegen Abscheren.

Merkmale

- Hohe Sicherungswirkung, rittelfest. Hervorragend geeig-
net fir Justierschrauben.

- Die Sicherung ist unverlierbarer Bestandteil des Normteils,
sie erspart die Montage zusatzlicher Sicherungsmittel.
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- Temperaturbestandig von - 60 °C bis 120 °C

- Freigabe flr den Lebensmittelbereich

- Hohe Chemikalienbestandigkeit

- Verwendung auch in z. B. durch Ol verschmutzten Ge-
windebohrungen mdglich

- Mehrfachverwendung ist méglich, wobei die Klemm-
wirkung nach dem 5. Ausschrauben noch etwa 50 % des
urspriinglichen Wertes betragt.

Hinweis

Bei federnden Druckstlicken GN 615.3 (> Seite 977) wird
die Polyamid-Fleckbeschichtung als Ausflihrung angebo-
ten. Zur Kennzeichnung der Formen K und KN ist die Be-
schichtung blau; bei Form KS und KSN (verstarkter Feder-
druck) griin ausgefihrt.

Bei Schraubstopfen GN 252 und GN 252.5 (> Seite 1063)
ist die Polyamid-Rundumbeschichtung als Form erhéltlich.



